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5 x D

h8

UTENSILI DI PRECISIONE

Superficie: oro

NUOVO
Utilizzo adatto con trapani 
meccanici e avvitatori a batteria.

Forma A e R

Acciaio super rapido, 
rettificato

Punta elicoidale corta 
con gambo cilindrico

Punta elicoidale lunga 
con gambo cilindrico

Acciaio super rapido, 
rullato

Punta elicoidale 
con gambo conico Morse

Punta elicoidale extralunga 
con gambo cilindrico

Punta elicoidale extracorta 
con gambo cilindrico

Superficie: oro / nera

Gambo: codolo ridotto

Rivestimento TECRONA

Gambo: Weldon

Profondità di foratura 
ad es. 5 x diametro

Acciaio super rapido

Superficie: lucida / nera

Rivestimento TiCN

Rivestimento AlTiNRivestimento TiN

Acciaio super rapido, 
rettificato con 5% di cobalto 

Superficie: lucida

Taglio destrorso

Tolleranza: h8

Superficie: nera

Gambo: tacca di fissaggio tripla

Gambo: cilindrico

Gambo: Attavcco conico morse

Taglio sinistro

Rivestimento TiAlN

Acciaio super rapido, 
rettificato con 8% di cobalto

Angolo spirale: 40°Angolo di spoglia: 130°

Metallo duro

Panoramica sui simboli
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UTENSILI DI PRECISIONE

Profilo scanalatura Affilatura d. punteNucleo

Angolo spirale

Angolo di spoglia

Panoramica sui simboli

Profilo scanalatura: largo con bordi posteriori arrotondati
Nucleo: spesso

Affilatura d. punte: Forma C

Profilo scanalatura: normale
Nucleo: normale

Affilatura d. punte: Forma C

Profilo scanalatura: normale
Nucleo: normale

Affilatura d. punte: Forma C

Pro. scanalatura: largo, per una migliore asportazione dei trucioli
Nucleo: normale

Affilatura d. punte: Forma C

Profilo scanalatura: largo con bordi posteriori arrotondati
Nucleo: molto spesso

Affilatura d. punte: Forma C

Profilo scanalatura: normale
Nucleo: ispessito

Affilatura d. punte: Forma C

Pro. scanalatura: largo, per una migliore asportazione dei trucioli
Nucleo: normale

Affilatura d. punte: Forma C

Profilo scanalatura: largo con bordi posteriori arrotondati
Nucleo: molto spesso

Affilatura d. punte: Forma U

Profilo scanalatura: normale
Nucleo: ispessito

Affilatura d. punte: Forma C

Profilo scanalatura: normale
Nucleo: ispessito

Affilatura d. punte: Forma C
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UTENSILI DI PRECISIONE

Affilature e assottigliamenti dell'apice della punta secondo DIN 1412

Forma N: affilatura a tazza Affilatura normale
Utilizzo: per tutti i lavori su materiali tipo acciaio, metalli non ferrosi e materie plastiche. L´angolatura della punta sin orienta in 
base alla trucciolabilatà del materiale. Vantaggi: taglienti principali robusti, poco sensibili a forze laterali ed a colpi. Facile riaf-
filatura a mano.

Forma A: tagliente trasversale con apice della punta assottigliato
Utilizzo: per tutti i lavori di foratura con un nocciolo spesso, per ottenere fori di grande diametro su materiali pieni. Vantaggi: 
ottima centratura durante la puntatura tramite la riduzione del tagliente trasversale di 1/10 del diametro di foratura e una dimi-
nuzione della forza di avanzamento.

Forma B: tagliente trasversale con apice della punta assottigliato con tagliente principale corretto
Utilizzo: per la foratura di acciai ad alta resistenza, acciai al manganese oltre il 10% di Mn, per acciai per molle e per allargare fori 
Vantaggi: non sensibile ad urti, carichi unilaterali e forze laterali. Senza pericolo d´incastro durante la foratura di materiali sottili.

Forma C: affilatura a croce
Utilizzo: sulle punte con un nocciolo spesso per la foratura di materiali molto duri e plastici e per fori profondi. 
Vantaggi: ottima centratura, minima forza di avanzamento. Tramite una migliore distribuzione del truciolo un miglior asporto 
dello stesso.

Forma D: affilatura per ghisa grigia
Utilizzo: per la foratura di ghisa malleabile, pezzi fucinati. Vantaggi: salvaguardia degli spigoli di taglio tramite 
allungamento dei taglienti principali, insensibile agli urti, buona diffusione di calore, quindi una migliore durata.

Forma E: punta centrale
Utilizzo: per forare lamiere e materiali dolci, per fori ciechi con base piatta. 
Vantaggi: buona centratura, poca formazione di spigoli, foro preciso in lamiere e tubi, senza pericolo d´incastro. 
fornibile dal Ø 2,5 mm. 

Forma U: affilatura speciale
Utilizzo: su punte con profilo stabile profilo in acciaio adatto per macchine utensili, nocciolo con scanalatura stretta. 
Vantaggi: ottima autocentratura con massimi risultati nella velocità di taglio. Trucioli corti tramite taglienti concavi.
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1,0 - 16,0
281 010 E

-
281 160 E

26 - 29

1,0 - 16,0
281 010 EF

-
281 160 EF

26 - 29

1,0 - 13,0
280 010 E

-
280 130 E

30 - 31

1,0 - 16,0
229 010

-
229 160

32 - 35

1,0 - 16,0
229 010 F

-
229 160 F

32 - 35

1,0 - 20,0
215 010

-
215 210

36 - 37

1,0 - 16,0
215 010 Z

-
215 160 Z

38 - 41

1,0 - 16,0
215 010 F

-
215 160 F

38 - 41

1,0 - 13,0
228 010 

-
228 130

42

1,0 - 16,0
258 010

-
258 160

44 - 46

1,0 - 16,0
258 010 T

-
258 160 T

44 - 46

1,0 - 16,0
258 010 F

-
258 160 F

44 - 46

1,0 - 13,0
2146 010

-
2146 130

47 - 48

0,3 - 20,0
214 003

-
214 201

49 - 52

0,3 - 16,0
214 003 S

-
214 160 S

49 - 52

0,3 - 16,0
214 003 T

-
214 160 T

49 - 52

1,0 - 13,0
214 010 Li

-
214 130 Li

53

1,0 - 13,0
2501 010 T

-
2501 130 T

54

10,5 - 25,0
200 105

-
200 250

58

10,5 - 20,0
200 4 105

-
200 4 200

58

10,5 - 20,0
200 5 105

-
200 5 200

58

3,0 - 13,0
814 030

-
814 130

59

UTL
3000

UTL
3000

UNI

UTENSILI DI PRECISIONE
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Uso principale Uso secondario

Panoramica 
sull'articolo e 
sul suo utilizzo:
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0,3 - 20,0
201 003

-
201 200

56 - 57

2,0 - 13,0
815 020

-
815 130

60 - 61

2,0 - 13,0
815 020 C

-
815 130 C

60 - 61

1/16 - 1/2
258 801 

-
258 829

62

1/16 - 1/2
258 801 T

-
258 829 T

62

1/16 - 1/2
258 801 F 

-
258 829 F

62

1/16 - 1/2
229 801

-
229 829

63

1/16 - 1/2
215 801

-
215 829

64

1/16 - 1/2
214 801 

-
214 829

65

1/16 - 1/2
250 801 T

-
250 829 T

65

2,5 - 13,0
253 025

-
253 130

66 - 67

2,5 - 13,0
253 025 F

-
253 130 F

66 - 67

2,5 - 13,0
203 025

-
203 130

68 - 69

2,5 - 13,0
203 025 T

-
203 130 T

68 - 69

2,0 - 13,0
254 020

-
254 130

70 - 71

3,0 - 13,0
255 030

-
255 130

70 - 71

3,5 - 13,0
256 035

-
256 130

70 - 71

10,0 - 60,0
204 100

-
204 600

72 - 73

10,0 - 30,0
204 100 E

-
204 300 E

72 - 73

10,0 - 30,0
204 100 T

-
204 300 T

72 - 73

2,0 - 16,0
284 020 E

-
284 160 E

74 - 75

2,0 - 16,0
284 020 EF

-
284 160 EF

74 - 75

UTL
3000

UTL

UTL

UTENSILI DI PRECISIONE Uso principale Uso secondario

Panoramica 
sull'articolo e 
sul suo utilizzo:
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2,0 - 13,0
202 020 E

-
202 130 E

76 - 77

2,0 - 13,0
202 020 EF

-
202 130 EF

76 - 77

2,0 - 16,0
202 020

-
202 160

78 - 79

2,0 - 16,0
202 020 T

-
202 160 T

78 - 79

2,5 - 6,5
251 025 

-
251 065

80

2,5 - 8,0
252 025

-
252 065

81

0,8 - 6,3
217 008

-
217 063

82

0,8 - 6,3
217 1 008

-
217 1 063

82

0,8 - 6,3
217 2 008

-
217 2 063

82

4,9 - 5,8
257 515 

-
257 583

83

A+

R

UTENSILI DI PRECISIONE Uso principale Uso secondario

Panoramica 
sull'articolo e 
sul suo utilizzo:
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