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UTENSILI DI PRECISIONE

Maschi a macchina con gambo ridotto, 
e scanalatura elicoidale destra a spirale 35°, per fori ciechi.

Maschi a macchina G DIN 5156 HSSE-Co 5, 

Filetto: DIN ISO 228 "G" (filetto tubolare cilicondri)
 DIN 2999 "Rp" (filetto tubolare Whitworth)
Fianchi: rettificati a spoglia

Maschi a macchina con gambo ridotto 
per fori passanti.

Unità d’imballo: singole in confezione di plastica

Acciaio (N/mm2) < 800

Acciaio (N/mm2) < 1000

Acciaio (N/mm2) < 1200

Acciaio inossidabile

Alluminio

Ottone

Bronzo

Materie plastiche

Ghisa

Lega di titanio

Filetto Nominale
G / Rp

Passi 
per pollice

Preforo
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262 018 E 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 21,0 11,0 262 014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 21,0 12,0 262 038 E 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 24,0 16,0 262 012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 24,0 18,0 262 058 E 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 26,0 20,0 262 034 E 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262 010 E 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 262 138 E 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262 112 E 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 262 134 E 1
G 2" Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 262 020 E 1
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Uso principale Uso secondario


